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(57) Abstract: The invention relates to a fluid product dispenser The 
inventive dispenser consists of: a first fluid product dispensing element 
(1) which is associated with a first fluid product container (15), said first 
element comprising a first actuating rod (11) which can move along a 
first rod axis between a rest position and an actuated position; and a 
second fluid product dispensing element (2) which is associated with 
a second fluid product container (25), said second element comprising 
a second actuating rod (21) which can move along a second rod axis 
between a rest position and an actuated position. Moreover, the first 
rod (1 1) comprises a free end (1 1 1) which faces in a first direction and 
the second rod (21) comprises a second free end (21 1) which faces in a 
second direction. The two dispensing elements are disposed in relation 
to one another such that the first and second rod axes extend in parallel 
but the first and second free ends are facing in opposite directions. In 
this way, one of said dispensing elements is disposed backwards in re- 
lation to the other element. The invention is characterised in that air is 
not recirculated into at least one of the containers, such that the volume 
of said container reduces as the fluid product is extracted therefrom. 

(57) Abrege: Distributee deproduitfluidecomprenantun premier or- 
gane de distribution de produit fluide (1) associe h un premier reservoir 
de produit fluide (15), ledit premier organe comprenant une premise 
tige d acuonnement ( 1 1) deplacable selon un premier axe de tige entre 
une position de repos et une position actionnde, et un second organe 
de distnbuuon de produit fluide (2) associS a un second reservoir de 
produit fluide (25), ledit second organe comprenant une seconde tige 
d acuonnement (21) dSplacable selon un second axe de tige entre une 
posiuon de repos et une position actionnee, la premiere tige (11) com- 
prenant une extremity libre (111) pointant dans une premiere direction 
et la seconde tige (21) ayant une seconde extremity libre (211) poin- 
tant dans une seconde direction, les deux organes 6tant disposes l'un 
par rapport a 1 autre avec les premier et second axes de tige s'Stendant 
paraltelement et avec la premiere direction 

[Suite sur la page suivante] 
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MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, 
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OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML 
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Distributeiir de produit fluide 



La presente invention concerne un distributeur de produit fluide 
comprenant deux organes de distribution de produits fluides, liquides ou 
pulverulents, tels que des pompes ou des valves. Chaque organe de distribution 
est associe a un reservoir respectif contenant du produit fluide. Les produits 
fluides des deux reservoirs peuvent Stre de nature identique ou differente. Ce 
genre de distributeur est souvent designe sous le terme de «duo» dans les 
domaines de la parfumerie, de la cosmetique ou encore de la pharmacie. 

De maniere conventionnelle, ces distributeurs de type duo sont agences 
de telle sorte que les reservoirs sont disposes cdte a c6te. Lorsque le distributeur 
est maintenu en position debout, les fonds des reservoirs sont situes en bas et les 
organes de distribution (pompes) sont disposes au sommet des reservoirs. En 
general, une tete de distribution commune vient coiffer les deux organes de 
distribution. Chaque organe de distribution comprend en general un corps a 
l'interieur duquel une tige d'actionnement est deplacable axialement entre une 
position de repos et une position actionnee. La tige d'actionnement comprend 
une extremite libre qui pointe vers le haut. Dans un distributeur duo classique, 
les deux tiges d'actionnement pointent vers le haut. La tete de distribution est 
rapportee et fixee sur les extremites Hbres des tiges d'actionnement. La tete 
d'actionnement forme egalement un ou deux orifice(s) de distribution. En 
resume, un distributeur duo se constitue une juxtaposition de deux distributeurs 
classiques constitues d'un reservoir et d'un organe de distribution auxquels est 
associee une tete de distribution commune formantla sortie de distribution. 

Ce genre de distributeur duo presente plusieurs desavantages. 
Premierement, du fait que les reservoirs sont disposes cote a cote, cela augmente 
considerablement et obligatoirement la section du distributeur. Tres souvent, les 
distributeurs duo presentent un aspect trapu avec une tete de distribution 
imposante. Ensuite, la force d'appui qu'il est necessaire d'apphquer sur la tete de 
distribution commune doit etre superieure a la somme ou au cumul des forces 
qu'il faut appliquer sur chaque tige d'actionnement. fl en resulte que les 
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distributees duo sont assez difficiles a actionner du fait qu'ils presentent une tres 
grande resistance a l'actionnement. Si Ton realise un distributee duo a l'aide de 
pompe standard ayant une force d'actionnement standard, on obtient une force 
d'appui double pour la tete de distribution du distributeur duo. 

Un but de l'invention est de remedier aux inconvenients precites de Tart 
anterieur en definissant un distributeur du type duo presentant une configuration 
differente et dont la force d'actionnement ou d'appui peut etre maintenue a un 
niveau convenable et agreable tout en utilisant des organes de distribution 
standards. 

On connait du document US-3 451 593 un distributeur duo comprenant 
deux bidons aerosols munis de valves et contenant un produit fluide sous 
pression. Les bidons sont disposes l'un au-dessus de l'autre avec les valves se 
faisant face. Le distributeur comprend en outre une tete de distribution 
commune a laquelle sont connectees les deux valves. En appuyant sur le fond du 
bidon dispose a l'envers, on actionne les deux valves simultanement. Les 
produits fluides des deux bidons sont alors refoules vers la t£te de distribution ou 
lis sont melanges avant d'etre distribues. 

Le bidon dispose a 1'endroit est pourvu d'un tube-plongeur, alors que le 
distributeur dispose a l'envers en est depourvu. Si l'utilisateur utilise ce 
distributeur a l'envers ou incline, la distribution simultanee des deux 
distributeurs n'estplus assuree. 

De plus, les produits fluides sont au contact des gaz propulseurs dans les 
bidons sous pression. 

Le but de la presente invention est de remSdier aux inconvenients du 
distributeur de l'art anterieur susmentionne. 

Pour atteindre ces buts, la presente invention propose un distributeur de 
produit fluide comprenant un premier organe de distribution de produit fluide 
associe a un premier reservoir de produit fluide, ledit premier organe comprenant 
une premiere tige d'actionnement deplacable selon un premier axe de tige entre 
une position de repos et une position actionnee, et un second organe de 
distribution de produit fluide associe a un second reservoir de produit fluide, 
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ledit second organe comprenant une seconde tige d'actionnement deplacable 
selon un second axe de tige entre une position de repos et une position 
actionnee, la premiere tige comprenant une extremite libre pointant dans une 
premiere direction et la seconde tige ayant une seconde extremite libre pointant 
dans une seconde direction, les deux organes etant disposes l'un par rapport a 
l'autre avec les premier et second axes de tige s'etendant parallelement et avec la 
premiere direction opposee a la seconde direction de sorte qu'un organe de 
distribution est dispose a l'envers par rapport a l'autre organe de distribution, 
caracterise en ce que au moins un des reservoirs est sans reprise d'air, son 
volume diminuant a mesure que du produit fluide en est extrait. 
Avantageusement, les deux axes de tige sont confondus. Ainsi, la presente 
invention propose de disposer les deux organes de distribution l'un au-dessus de 
l'autre avec leur tige d'actionnement pointant l'une vers l'autre. Un organe de 
distribution est alors a l'endroit, et l'autre organe de distribution est a l'envers. 
15 Les reservoirs peuvent ainsi etre disposes l'un au-dessus de l'autre, et non plus 

c6te a c6te comme c'est le cas dans l'art anterieur. Le distributeur peut alors 
presenter un aspect allonge ou longiligne qui est plus esmetique que l'aspect 
trapu de l'art anterieur. En outre, la force d'appui necessaire pour actionner le 
distributeur est seulement egale a la force d'appui la plus grande d'un des deux 
20 organes de distribution. En effet, dans cette configuration superposee, les forces 

d'appui ne s'additionnent pas comme c'est le cas avec la disposition juxtaposee 
de l'art anterieur. De ce fait, la force d'appui necessaire pour actionner le 
distributeur selon l'invention est bien plus faible, puisque seulement egale a la 
force d'appui de l'organe de distribution le plus dur a actionner. 
25 Selon un mode de realisation avantageux, les organes de distribution sont 

des pompes. Avantageusement, au moins un des reservoirs est choisi dans le 
groupe forme des reservoirs a piston-suiveur et des poches souples de volume 
variable. 

Selon une forme de realisation, le distributeur comprend un poussoir 
deplacable selon un axe de poussee s'etendant parallelement aux axes de tiges, 
ledit poussoir, lorsque soumis a une force de poussee, sollicitant une extremite 
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libre de tige vers l'autre extremite de tige. Avantageusement, ledit poussoir agit 
sur un reservoir pour le deplacer vers l'autre reservoir, les tiges d'actionnement 
des deux organes de distribution restant statiques Tune par rapport a l'autre tout 
en se deplacant ensemble vers les reservoirs. Selon une forme de realisation, le 
poussoir forme un logement de reception pour un reservoir de produit fluide. 
Avantageusement, le poussoir comprend des moyens de guidage axial pour 
assurer le deplacement axial du reservoir qu'il sollicite. De preference, un 
reservoir est recu dans une coque, une tete de distribution commune aux deux 
organes de distribution etant coulissante axialement dans la coque, ledit poussoir 
etant coulissant axialement dans la coque. 

Selon une forme de realisation pratique, le distributeur de produit fluide 
comprend une tete de distribution pourvue d'au moins un conduit de sortie 
debouchant au niveau d'au moins un orifice de distribution, ladite t8te 
comprenant deux manchons de raccordement communiquant avec ledit au 
moins un conduit de sortie et recevant chacun une extremite libre d'une tige 
d'actionnement, les deux manchons etant solidaires en deplacement l'un de 
l'autre. Avantageusement, la tSte forme des moyens de guidage pour un organe 
de distribution. 

Selon un autre aspect de l'invention, un organe de distribution est sitae 
au-dessus de son reservoir et l'autre organe de distribution est situe en dessous de 
son reservoir, l'organe de distribution situe en dessous du reservoir etant pourvu 
d'un tube d'eventation qui s'etend dans le reservoir hors du produit fluide. En 
variante, au moins un des reservoirs est sans reprise d'air, son volume diminuant 
a mesure que du produit fluide en est extrait. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux 
dessins joints dormant a titre d'exemple non limitatif deux modes de realisation 
de l'invention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un 
distributeur de produit fluide selon un premier mode de realisation de 
l'invention en position de repos, 
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- la figure 2 est une vue du distributeur de la figure 1 en position 
actionnee, et 

- la figure 3 est une vue en section transversale verticale a travers un 
distributeur de produit fluide selon un second mode de realisation de 
l'invention en position de repos. 

Dans les deux modes de realisation utilises pour illustrer la presente 
invention, le distributeur de produit fluide de l'invention est un distributeur duo 
comprenant deux reservoirs 15, 25, deux organes de distribution, en l'occurrence 
des pompes 1, 2 et une tete de distribution commune 5. Des valves peuvent tres 
bien &re utilisees a la place des pompes, les valves etant plus adaptes a la 
distribution de poudres seches ou en suspension. 

Selon Tinvention, lorsque le distributeur est maintenu dans une position 
debout, qui est une position de repos d'appui sur une surface plane, mais 
egalement une position d'utilisation normale et logique, une pompe, en 
l'occurrence la pompe 1, est placee ou disposee en dessous de la pompe 2. Ainsi, 
la pompe 1 sera denommee pompe inferieure et la pompe 2 sera denommei 
pompe superieure. 

fl en est de meme avec les reservoirs 15 et 25. Le reservoir 15 est le 
reservoir inferieur associe a la pompe inferieure 1 et le reservoir 25 est le 
reservoir superieur associe a la pompe superieure 2. Dans les modes de 
realisation des figures, le reservoir 15 est situe en dessous de la pompe 1 et le 
reservoir 25 est situe au-dessus de la pompe 2. 

Selon l'invention, la tete de distribution commune 5 est disposee entre les 
pompes 1 et 2. 

Une autre disposition des reservoirs par rapport aux pompes est possible 
en restant dans le cadre de l'invention en maintenant toutefois comme 
caracteristique avantageuse qu'une pompe en l'occurrence la pompe 2 est situee 
au-dessus de la pompe inferieure 1. 

Selon l'invention, la pompe inferieure 1 comprend un corps 12 et une tige 
d'actionnement 11 qui est deplacable axialement le long d'un axe de tige X-X. 
De maniere symetrique, la pompe superieure 2 comprend un corps de pompe 22 
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et une tige d'actionnement 21 deplacable axialement selon le meme axe de tige 
X-X. Ainsi, les deux tiges 11 et 21 sont disposees de maniere afignee sur un axe 
de tige commun X-X. On peut toutefois prevoir que les axes des tiges 11 et 21 ne 
soient pas confondus, mais juste paralleles. L'alignement des axes de tiges est 
une forme de realisation preferee. 

La tige 11 de la pompe inferieure 1 comprend une extremite libre 111 qui 
pointe vers le haut sur les figures. De maniere symetrique, la tige d'actionnement 
21 de la pompe superieure 2 comprend une extremite fibre 211 qui pointe vers le 
bas. Lorsque les axes de tiges des deux tiges sont confondus comme c'est le cas 
sur les figures, l'extremite fibre 111 de la tige 11 pointe vers l'extremite fibre 211 
de la tige 21. Plus generalement, on peut dire que la pompe inferieure 1 est 
disposee a l'endroit, alors que la pompe superieure 2 est disposee a l'envers. 

Les extremites fibres 111 et 211 des tiges 11 et 21 sont connectees a la tete 
de distribution commune 5. Dans les deux formes de realisation de l'invention 
representees sur les figures, les tiges d'actionnement 111 et 211 deiinissent 
interieurement un conduit de sortie de produit fluide par lequel le produit fluide 
pressurise a l'interieur des pompes est refoule lors de leur actionnement. La tete 
de distribution commune 5 comprend un ou deux canaux de distribution 
debouchant au niveau d'un ou de deux orifices de distribution respectifs 510, 
520. Sur les differentes figures, la tete de distribution 5 comprend deux canaux 
de distribution distincts 51 et 52 connectes respectivement aux extremites fibres 
111 et 211 des tiges d'actionnement respectives 11 et 21. Ainsi, le produit fluide 
refoule a travers la tige d'actionnement 11 peut ensuite s'ecouler a travers le 
canal de distribution 51 pour deboucher au niveau de l'orifice de distribution 
510. De maniere symetrique, le produit refoule a travers la tige d'actionnement 
21 peut s'ecouler a travers le canal de distribution 52 et deboucher au niveau de 
l'orifice de distribution 520. Dans la forme de realisation particufiere, le canal 52 
s'etend de maniere centrale axiale alors que le conduit 51 s'etend de maniere 
concentrique autour du canal 52. L'orifice de distribution 510 se presence ainsi 
sous la forme d'un annulaire entourant l'orifice de distribution central 520. fi ne 
s'agit la que d'une forme de realisation particufiere. Les deux canaux 51 et 52 
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peuvent egalement s'etendre de maniere adjacente et dSboucher au niveau de 
deux orifices de distribution disposes cote k c6te. 

Une autre caracteristique commune aux deux modes de realisation 
representee sur les figures reside dans le fait que le distributeur comprend une 
coque exterieure 4, de preference realisee en un materiau sensiblement rigide. 
Cette coque 4 contient avantageusement le reservoir inferieur 15, la pompe 
inferieure 1, la tSte de distribution commune 5, la pompe superieure 2 et 
optionnellement ou partiellement le reservoir superieur 25. La coque 4 comprend 
un fond ferm<§ 42 a partir duquel s'eleve un rat sensiblement cylindrique 41. Le 
filt 41 peut comprendre une ouverture 44 a travers laquelle passent les canaux de 
distribution 51, 52 de sorte que leurs orifices de distribution respectifs s'etendent 
hors de la coque. La coque 4 peut servir de moyen de maintien ou de 
stabilisation du reservoir 15, de la pompe inferieure 1, ainsi que de moyens de 
guidage pour la tete de distribution commune 5, la pompe superieure 2 et 
eventuellement le reservoir superieur 25. La structure detaillee de ces differents 
moyens sera decrite ci-apres en reference aux figures. 

Dans les deux modes de realisation, le distributeur comprend un poussoir 
3 ou 231. Ce poussoir est accessible a partir de l'extremit£ superieure ouverte de 
la coque 4. La coque 4 peut se presenter sous la forme d'un tube de section 
circulaire ou autre dont le fond 42 est ferm6 et dont l'extremite superieure est 
ouverte. Le poussoir 3 ; 231 permet d'exercer une force dans la direction de l'axe 
de tige commun X-X. Dans les deux formes de realisation des figures, le poussoir 
agit sur le reservoir superieur 25, et la force est ainsi transmise k la pompe 
superieure 2, k la tete de distribution commune 5, k la pompe inferieure 1, puis 
sur le reservoir 15 et enfin sur le fond 42 de la coque 4. L'utilisateur peut par 
exemple maintenir le distributeur a l'aide d'une main en le saisissant par le rat 41 
de la coque 4 et appuyer sur le poussoir 3 ; 231 a l'aide d'un doigt de cette meme 
main, par exemple l'index. H s'agit la d'un geste tout a fait naturel pour 
l'actionnement d'un distributeur. L'enfoncement du poussoir engendre un 
deplacement axial de la pompe superieure 2, de la tdte de distribution commune 
5 et de la tige d'actionnement 11 de la pompe inferieure 1, par rapport a la coque 
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4 dans une direction s'etendant dans l'axe commun de tige X-X. Plus 
precisement, lorsque l'on appuie sur le poussoir 3 ; 231, le reservoir superieur 25 
est entraine vers le bas avec le corps 22 de la pompe superieure 2. Dans les 
formes de realisation particulieres representees sur les dessins, le sous-ensemble 
constitue par le poussoir, le reservoir superieur 25 et le corps 22 de la pompe 
superieure 2 se deplace unitairement. D'autre part, le corps 12 de la pompe 
inferieure 1 et le reservoir inferieur 15 sont statiques par rapport a la coque 4. lis 
forment de ce fait un second sous-ensemble statique inferieur. Lorsque le sous- 
ensemble superieur se deplace vers le sous-ensemble inferieur, ceci a pour effet 
d'enfoncer la tige d'actionnement 21 a l'interieur du corps 22 de la pompe 
superieure 2 et d'enfoncer la tige d'actionnement 11 de la pompe irrferieure 1 
dans le corps 12. Etant donne que la t£te de distribution 5 est connectee entre les 
deux tiges, celle-ci se deplace egalement. Dans les modes de realisation des 
figures, on peut dire que la tige d'actionnement 21 se deplace vers le reservoir 25 
et la tige d'actionnement 11 se deplacer vers le reservoir 15. La t€te de 
distribution commune 5 se deplace a la fois vers le reservoir 25 et le reservoir 15 
en se deplacant en meme temps vers le bas par rapport a la coque 4. 

Avec cette disposition particuliere des pompes 1 et 2, en l'occurrence de 
maniere superposee avec la pompe superieure disposee a l'envers, la force 
d'appui necessaire pour enfoncer le poussoir est seulement egale a la force 
d'actionnement de la pompe la plus dure a actionner. Si les deux pompes ont la 
meme charge ou resistance d'actionnement, la force d'appui sur le poussoir est 
seulement egale a la charge d'une pompe, et non pas a la somme des charges des 
deux pompes, comme c'est le cas lorsque les deux pompes sont disposees de 
maniere cdte a cdte avec leur tige d'actionnement pointant dans le meme sens. 
On reduit ainsi considerablement la force d'appui necessaire pour l'actionnement 
du distributeur. De plus, le distributeur peut avoir un aspect esttetique allonge, 
et non plus trapu comme avec les distributeurs duo de l'art anterieur dans 
lesquels les deux reservoirs etaient disposes cdte a cdte. 

On se ref&rera maintenant aux figures 1 et 2 pour expliquer de maniere 
plus approfondie le premier mode de realisation de l'invention. Le reservoir 
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inferieur 15 est defini par un recipient 16 qui est rigide ou semi-rigide. Le 
recipient 16 comprend un fond 17 qui peut venir en appui sur le fond 42 de la 
coque 4. Le diametre exterieur du recipient 16 peut etre choisi de maniere a 
pouvoir 6tre insere sensiblement sans jeu a l'interieur du fut 41 de la coque 4. 
Ainsi, le recipient 16 est parfaitement maintenu a l'interieur de la coque 4 au 
niveau de son fond 17 mais egalement au niveau de sa paroi laterale. Le 
recipient 16 comprend a son extremite opposee au fond 17 un col 18 qui definit 
une ouverture faisant communiquer le reservoir 15 avec l'exterieur. La pompe 1 
est disposee partiellement dans l'ouverture formee par le col 18. Le corps 12 
comprend une collerette de fixation 17 en appui sur le bord d'extremite 
superieure du col 18. Une bague de fixation 6 est utilisee pour maintenir la 
collerette 13 sur le col 18. La bague 6 est ici une bague d'encliquetage venant 
cooperer avec l'exterieur du col 18. La bague 6 comprend egalement une 
couronne exterieure qui vient en prise avec la paroi interne du fut 41 de la coque 
4 pour maintenir fixement la pompe 1 ainsi que le recipient 16 a l'interieur de la 
coque 4. Etant donne que le recipient 16 est rigide ou semi-rigide, la pompe 1 est 
pourvue d'un tube plongeur 14 qui s'etend dans le reservoir 15 jusqu'au niveau 
du fond 17. En position debout, le niveau Nl du produit fluide a l'interieur du 
reservoir 15, lorsque celui-ci est rempli, se situe au niveau ou juste en dessous du 
col 18. 

Le reservoir superieur 15 est forme par un recipient rigide ou semi-rigide 
26 definissant un col 28 dans lequel la pompe 2 est fixee au moyen d'un systeme 
de fixation quelconque. Une bague de fixation classique peut par exemple €tre 
utilisee. Le recipient 26 comprend un fond 27 oriente vers le haut. Le niveau N2 
du produit fluide a l'interieur du reservoir 25, lorsque celui-ci est rempli, est situe 
sensiblement au niveau du fond 27. Etant donne que le recipient 26 est rigide, et 
de ce fait sensiblement indeformable, il est necessaire de compenser le volume de 
produit fluide extrait du reservoir par un volume sensiblement correspondant 
d'air. Pour ce faire, la pompe superieure 2 est pourvue d'un tube d'eventation 24 
qui s'etend dans le reservoir 25 sensiblement jusqu'au niveau du fond superieur 
27. 
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Le recipient 26 est ici associe a un poussoir 3 comprenant une surface 
superieure d'appui 31 sur la peripheric de laqueUe s'etend vers le bas une jupe de 
guidage 32. Cette jupe 32 forme egalement en association avec une bride 33 un 
logement 34 a l'interieur duquel le recipient 26 est recu de maniere fixe et stable. 
Le fond 27 vient en contact de la surface d'appui 31. La jupe de guidage 
peripherique 32 est adaptee a coulisser sans etancheite a l'interieur de la coque 4. 
Plus precisement, la coque 4 definit une avancee de guidage 43 situee juste au- 
dessus des orifices de distribution 510, 520. La jupe de guidage 32 est 
sensiblement cylindrique et de forme sensiblement correspondante a la section de 
la coque 4 au niveau de l'avancee 43. Ainsi, le poussoir 3 peut se deplacer 
axialement de maniere parfaitement stable le long de l'axe commun X-X. 

La tete de distribution 5 comprend, outre ses deux canaux de distribution 
51 et 52, deux manchons de raccordement 53 et 54 pour les extremites libres 
respectives 111 et 121 des tiges d'actionnement respectives 11, 21. La tete 5 
comprend egalement une douille de guidage 57 a l'interieur de laquelle la pompe 
superieure 2 ou sa bague de fixation peut se deplacer de maniere axiale et stable 
le long de l'axe commun X-X. D'autre part, la t€te 5 comprend plusieurs parois 
de guidage 55, 56 destinees a coulisser de maniere non etanche a l'interieur de la 
coque 4 pour assurer un deplacement axial et stable de la t€te 5 le long de l'axe 
commun X-X. 

Ainsi, en appuyant sur la surface d'appui 31 du poussoir 3, la force 
d'appui est transmise au fond superieur 27 du reservoir 25, puis a la pompe 
superieure 2, ce qui a pour effet d'enfoncer sa tige d'actionnement 21 a l'interieur 
du corps 22. De maniere symetrique, la force d'appui enfonce la tige 
d'actionnement 11 dans le corps 12 de la pompe inferieure 1. En resultat, la tete 
de distribution 5 se deplace legerement vers le bas. De maniere concomitante, les 
produits fluides respectifs issus des deux tiges d'actionnement 11 et 21 s'ecoulent 
a travers les canaux de distribution 51 et 52 pour parvenir simultanement ou 
consecutivement au niveau des orifices de distribution 510, 520. On peut prevoir 
des pompes ayantla meme capacite de distribution, ou au contraire des capacites 
de distribution differentes. On peut egalement choisir des pompes ayant la meme 
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charge ou resistance d'actionnement, ou au contraire des pompes ayant des 
charges ou resistances d'actionnement differentes. Cela influera sur la quantite 
de produit distribue ainsi que sur la sequence de distribution des produits fluides 
au niveau des orifices de distribution respectifs. II est plus facile de choisir des 
pompes ayant la meme charge ou resistance d'actionnement. 

On se referera maintenant au mode de realisation de la figure 3. Les 
pompes 1 et 2 peuvent Stre identiques a celles du premier mode de realisation. II 
en est de meme pour la t€te 5. La difference principale avec le mode de 
realisation precedent reside dans les reservoirs 15 et 25. En effet, le reservoir 15 
est defini par un recipient deformable 16' qui peut par exemple etre realise par 
injection soufflage. On peut egalement utiliser une poche souple hbrement 
deibrmable realisee a partir d'un film complexe. L'avantage avec ce genre de 
recipient deformable 16' est que le volume utile du reservoir 15 dirninue a 
mesure que du produit fluide en est extrait par 1' intermediate de la pompe. Dans 
ce mode de realisation de la figure 3, le recipient 16* est une poche realisee par 
injection soufflage comprenant un col sensiblement rigide 18. Le recipient 16' est 
maintenu a l'interieur d'une enveloppe rigide 7 par l'intermediaire d'un element 
de maintien qui se presente sous la forme d'une collerette entourant le col 18 et 
venant en prise avec sa peripheric exterieure avec rinterieur de l'enveloppe rigide 
7. La pompe 1 est disposee a l'interieur du col 18 et maintenue en place a l'aide 
d'une bague de fixation 6' qui definit un logement de fixation 61 pour la pompe 
1 et une couronne de verrouillage 63 qui vient en prise avec l'enveloppe rigide 7 
pour bloquer 1' element de maintien 8 en place. 

Le reservoir superieur 25 est constitue par un recipient rigide 26' a 
l'interieur duquel est dispose un piston-suiveur ou racleur 27'. Le piston-suiveur 
a pour fonction de se deplacer a mesure que du produit fluide est distribue par la 
pompe 2 pour diminuer le volume utile du reservoir 25. Ainsi, tout comme un 
recipient deformable, le systeme a piston-suiveur permet une distribution de 
produit fluide sans reprise d'air dans le reservoir. Le poussoir 231 est ici forme 
par un capuchon rapporte sur le fond ouvert du recipient rigide 26'. On peut 
m€me dire que le capot definit le fond du recipient 26' . 
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Une autre particularite de ce mode de realisation reside dans l'utilisation 
d'un ressort de reglage 215 dispose entre la pompe 2 et la tete de distribution 5. 
Ce ressort 215 permet de modifier la charge ou resistance d'actionnement de la 
pompe. La raideur du ressort de reglage 215 vient s'ajouter a la raideur du ressort 
interne de rappel de la pompe qui sollicite la tige d'actionnement vers sa position 
de repos. Ainsi, la charge totale de l'ensemble forme par la pompe et le ressort de 
reglage peut etre reglee a une valeur recherchee en utilisant un ressort de reglage 
adequat. C'est done le ressort de reglage qui permet de regler la charge totale. On 
peut ainsi obtenir un distributee duo equipe de deux pompes differentes 
possedant des charges ou resistances d'actionnement quelconques : le ressort de 
reglage 215 va permettre de regler la charge d'actionnement d'une pompe par 
rapport a la charge d'actionnement de l'autre pompe. Ceci permet par exemple 
d'equilibrer les charges des deux pompes. Ceci permet egalement de 
desequilibrer les charges des deux pompes. Au niveau de la distribution, cela 
permet de determiner la sequence de distribution provenant des deux pompes. 
Le produit fluide d'une pompe peut 6tre distribue avant celui de l'autre pompe. 
On peut egalement obtenir une distribution simultanee. On assure ainsi une 
distribution sequencee souhaitee des produits fluides issus des deux pompes. On 
peut egalement jouer sur la section et la largeur des canaux de distribution pour 
determiner la sequence de distribution. 

Grace a l'utilisation de reservoir sans reprise d'air, on peut se passer du 
tube plongeur et du tube d'eventation du premier mode de realisation. On peut 
egalement remarquer que le poussoir peut se presenter sous la simple forme d'un 
fond de recipient de reservoir. La coque 4 est egalement tres facile a fabriquer et 
permet de masquer tous les elements constitutifs du distributeur duo. 
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Revendications 

1.- Distributee de produit fluide comprenant un premier organe de 
distribution de produit fluide (1) associe a un premier reservoir de produit 
fluide (15), ledit premier organe comprenant une premiere tige 
d'actionnement (11) deplacable selon un premier axe de tige entre une 
5 position de repos et une position actionnee, et un second organe de 

distribution de produit fluide (2) associe a un second reservoir de produit 
fluide (25), ledit second organe comprenant une seconde tige 
d'actionnement (21) deplacable selon un second axe de tige entre une 
position de repos et une position actionnee, la premiere tige (11) 

io comprenant une extremity libre (1 1 1) pointant dans une premiere direction 

et la seconde tige (21) ayant une seconde extremity libre (211) pointant 
dans une seconde direction, les deux organes 6tant disposes l'un par 
rapport a l'autre avec les premier et second axes de tige s'etendant 
parallelement et avec la premiere direction opposee a la seconde direction 

15 de sorte qu'un organe de distribution est dispose a l'envers par rapport a 

l'autre organe de distribution, caracteris<§ en ce que au moins un des 
reservoirs est sans reprise d'air, son volume diminuant a mesure que du 
produit fluide en est extrait. 

2. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 1, dans lequel 
20 les deux axes de tige sont confondus. 

3. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 1 ou 2, 
comprenant un poussoir (3, 231) deplacable selon un axe de poussee 
s'etendant parallelement aux axes de tiges (11, 21), ledit poussoir, lorsque 
sounds a une force de poussee, sollicitant une extremity libre de tige (211) 

25 vers l'autre extremity de tige (1 1 1). 

4. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 3, dans lequel 
ledit poussoir (3, 231) agit sur un reservoir (25) pour le deplacer vers l'autre 
reservoir (15), les tiges d'actionnement (111, 211) des deux organes de 
distribution restant statiques l'une par rapport a l'autre tout en se deplacant 

30 ensemble vers les reservoirs. 
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5. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 4, dans lequel 
le poussoir (3) forme un logement de reception (34) pour un reservoir de 
produit fluide (25). 

6. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 4 ou 5, dans 
lequel le poussoir (3) comprend des moyens de guidage axial (32) pour 
assurer le deplacement axial du reservoir (25) qu'il sollicite. 

7. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 6, dans lequel 
un reservoir (15) est recu dans une coque (4), une tete de distribution (5 ; 
5') commune aux deux organes de distribution (12) etant coulissante 
axialement dans la coque, ledit poussoir (3) etant coulissant axialement 
dans la coque (4). 

8. - Distributeur de produit fluide selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, comprenant une t€te de distribution (5) 
pourvue d'au moins un conduit de sortie (51, 52) debouchant au niveau 
d'au moins un orifice de distribution (510, 520), ladite t6te (5; 5') 
comprenant deux manchons de raccordement (53, 54) communiquant avec 
ledit au moins un conduit de sortie et recevant chacun une extremite fibre 
(111, 211) d'une tige d'actionnement (11, 21), les deux manchons etant 
sofidaires en deplacement l'un de l'autre. 

9. - Distributeur de produit fluide selon la revendication 7 ou 8, dans 
lequel la tete (5) forme des moyens de guidage (57) pour un organe de 
distribution. 

10. - Distributeur de produit fluide selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel un organe de distribution (1) est 
situe au-dessus de son reservoir (25) et l'autre organe de distribution (2) est 
situ<§ en dessous de son reservoir (25), l'organe de distribution situg en 
dessous du reservoir <§tant pourvu d'un tube d'eventation (24) qui s'etend 
dans le reservoir (25) hors du produit fluide. 

11. - Distributeur selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel les organes de distribution (1, 2) sont des pompes. 
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12. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel un des organes de distribution est pourvu d'un 
ressort de reglage de charge (215) apte a modifier la charge d'actionnement 
dudit organe. 

13. - Distributeur selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel au moins un des reservoirs est choisi dans le 
groupe forme des reservoirs a piston-suiveur et des poches souples de 
volume variable. 
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* * * 
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Fig. 3 



